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MEHR WERT DURCH POLIGRAT-VERFAHREN

Funktionalitat und Gratfreiheit

Konstruktion und Werkstoffauswahl eines Bauteils bestimmen nicht alleine dessen
Funktion und Wirkungsweise. Funktionelle und dekorative Eigenschaften sind in ihrer
Mehrzahl Eigenschaften von Oberflachen.

Die professionelle Wahl der Oberflachenbearbeitung entscheidet daher maBgeblich tber
die spéatere Eignung, Leistung und Lebensdauer sowie die Betriebskosten. POLIGRAT-
Verfahren optimieren in einem Arbeitsgang mehrere wichtige funktionelle Eigenschaf-
ten von Metalloberflachen, einschlieBlich die Grat- und Partikelfreiheit. Wir beraten Sie
kompetent, helfen bei der Auswahl der optimalen Verfahren und begleiten Sie bei der
Umsetzung.

Asthetik

Die groBe Mehrheit der Kaufentscheidungen erfolgt emotional. Die ansprechende Ge-
staltung der Oberflédchen ist ein wesentlicher Faktor des Produktdesigns. Farbe, Glanz
und Haptik sind wichtige Gestaltungsmerkmale.

POLIGRAT-Verfahren bieten ein breites Spektrum von Mdglichkeiten fur die Gestaltung
von Metalloberflachen hinsichtlich Farbe, Glanz, Glatte und Haptik.

lhre Vorteile

— Verbesserte Funktion

— Optimale Wirtschaftlichkeit
— Attraktives Design
Flexibilitét in der Gestaltung
Erhéhte Prozesssicherheit
Verbessertes Aussehen
Héhere Lebensdauer

Umfassendes Potenzial

Anti-Graffiti / Easy-to-clean
Belagbildung
Biokompatibilitat
Beschichtbarkeit
Dauerfestigkeit
Dekontamination
Emissionsverhalten
Farbe

Form und Struktur
Glanz und Glatte

Grat- und Partikelfreiheit
Hochfrequenzleitfahigkeit
Korrosionsbestandigkeit
L6t- und SchweiBbarkeit
Metallische Reinheit
Passivitat
Produktneutralitat
Reflexionsverhalten
Reinigung und Sterilitat
Reibung und VerschleiB
Rissprifung

Sauberkeit

Scharfe von Schneiden
Vakuumverhalten
Werkstoffkontrolle




POLIGRAT
EINE INTERNATIONAL BEKANNTE MARKE

Seit Uber 60 Jahren sind wir spezialisiert auf die Entwicklung elektrochemischer und
chemischer Verfahren zur Bearbeitung von Metalloberflachen. In der Kernkompetenz
des elektrochemischen und chemischen Polierens und Entgratens ist POLIGRAT interna-
tional anerkannter Technologie- und Marktflihrer mit bekannter und registrierter Marke.
Dies betrifft sowohl die Verfahren als auch die ErschlieBung neuer Méarkte und Anwen-
dungsbereiche.

Die Palette der Verfahren und Produkte umfasst heute auch Verfahren zum Reinigen,
Beizen und Passivieren von Metalloberflaichen sowie das Farben zum Korrosionsschutz
von Edelstahl und zur Optimierung der Reinigungsféhigkeit.

Patente

POLIGRAT besitzt gegenwartig etwa zwei Dutzend aktiver, inter-
nationaler Patente. Diese sichern die Position am Markt — nicht
nur von POLIGRAT, sondern auch von Kunden und Anwendern.

Die Branchen

POLIGRAT-Verfahren werden weltweit erfolgreich in unterschiedlichsten Branchen zur
Erzeugung von Metalloberflachen flir hdéchste technisch-funktionelle oder dekorative An-
forderungen eingesetzt. Viele heute erfolgreiche Produkte wéren ohne die von POLIGRAT
entwickelten Techniken nicht méglich. Die wesentlichen Branchen zur Anwendung unse-
rer Verfahren sind:

— Chemie / Pharma / Food
Automotive (Automobil- und Flugzeugbau, Raumfahrt, Eisenbahn- und Schiffbau)
Medizintechnik

Maschinen- und Geratebau

Bau- und Haustechnik
Elektrotechnik / Elektronik
Energieversorgung

Forschung + Entwicklung
Massen- und Prazisionskleinteile
Oberflachentechnik

— Sonstige

Die Leistung

POLIGRAT verfugt Uber eine leistungsfahige Abteilung fir Forschung und Entwicklung. Daraus entstehen so-
wohl neue Verfahren und Anwendungstechniken, um auch morgen den Anforderungen aus Markt, Technik und
Politik genligen zu kénnen, als auch spezifische Losungen fiir den Bedarf einzelner Kunden. Die Vermarktung
erfolgt weltweit Gber eigene Betriebe, Vertriebspartner und Lizenznehmer, entweder durch die Lieferung kom-
pletter Verfahren - einschlieBlich Anlagen, Chemikalien, Umwelttechnik und Schulung — oder durch Lohnarbeit
in einem Verbund eigener Lohnbetriebe.

POLIGRAT verflgt Uber ein Team erfahrener Spezialisten aus unterschiedlichen Fachbereichen, die Kunden
aus den verschiedenen Branchen kompetent und praxisnah beraten.



ZIELE UND ERGEBNISSE

Dekorative Oberflachen

In der Gestaltung geht der Trend zu dauerhafter, hoher Wertigkeit.
POLIGRAT-Verfahren bringen den Charakter metallischer Ober-
flachen, auch in Verbindung mit Farbe, optimal und dauerhaft zur
Geltung.

Glanz und Glatte
Glénzende und glatte Oberflachen und Kanten auch in schwer zu-
ganglichen Bereichen.

Form und Struktur

Komplex geformte Teile und dessinierte oder strukturierte Ober-
flachen werden ohne Beschadigung oder Verédnderung einheitlich
poliert und/oder farbig gestaltet.

Farbe
Farbige Oberflachen zur dekorativen Gestaltung oder zur Kenn-
zeichnung.

Anti-Graffiti / Easy-to-clean
Schmutz, Fingerabdriicke, Farbsprays und Verunreinigungen sind
leicht zu entfernen, unabhéngig von Glanz, Glatte und Farbe.

Haptik
Glatte Oberflachen und Kanten vermitteln ein angenehmes und
sicheres Griffgeflhl.

Funktionelle, grat- und partikelfreie Oberflachen

Optimierte Oberflachen verbessern Funktion und Wirtschaftlich-
keit. Sie erhdhen Produktqualitdt, Lebensdauer und Prozesssi-
cherheit. Sie sparen Energie und Ressourcen. Grat- und partikel-
freie Oberflachen sichern ungestérte Montage und Betrieb.
POLIGRAT-Verfahren erzielen in nur einem Arbeitsgang eine Kom-
bination mehrerer vorteilhafter Eigenschaften und ersetzen oft-
mals eine mehrstufige Bearbeitung.

Belagbildung

Die Anhaftung von Fremdstoffen sowie die Bildung von Keimen
fUr Kristallisation, Polymerisation und fir Biofilme sind stark ver-
ringert.

Beschichtbarkeit

Metallisch reine, kristalline Oberflachen bieten beste Bedingun-
gen fur haftfeste, homogene Beschichtungen durch Galvanik,
PVD und CVD.

Biokompatibilitat
Mikroglatte, hochreine und passive Oberfldchen mit minimierter
Metallabgabe sichern die Funktion von Implantaten und bioche-
mischen Anlagen.

Dauerfestigkeit
Die Beseitigung von Risskeimen erhdht die Lebensdauer dyna-
misch belasteter Teile um das Vier- bis Zehnfache.

Grat- und Partikelfreiheit

Belastungsfreier Metallabtrag an Kanten und Flachen beseitigt
zuverléassig Schuppen, Grate und Partikel im gesamten Oberfla-
chenbereich, auch an schwer zuganglichen Stellen, ohne mecha-
nische oder thermische Belastung der Bauteile.
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Hochfrequenzleitfahigkeit
Optimierte Skinleitfahigkeit durch mikroglatte, homogene Ober-
flachen.

Korrosionsbestandigkeit

Oberflachen mit besten Voraussetzungen zur Bildung fehlerfreier
Passivschichten sowie die Optimierung bestehender Passivschich-
ten sichern hdchste Korrosionsbestandigkeit.

L6t- und SchweiBbarkeit

Beste Diffusion und Spaltaufzehrung optimieren Létverbindungen.
Metallische Reinheit vermeidet das Einschleppen von Fremdstoffen
in SchweiBnéhte.

Metallische Reinheit und Dekontamination

Der rlickstandsfreie Abtrag verunreinigter Oberflachenschichten
erzeugt héchste metallische Reinheit und ermdglicht die zuverlés-
sige Dekontamination von Oberflachen.

Passivitat und Produktneutralitat

Reaktionstrage Oberflachen mit minimierter Ausdehnung, poten-
zieller Energie und Metallabgabe in Produkte verbessern Produkt-
qualitat und Fertigungsprozesse.

Reibung und Verschlei3
Glatte und Verrundung des Oberflachenprofils im Mikrobereich
reduzieren Reibung und Verschleif.

Reflexion, Absorption und Emission

Reduzierte Absorption und Emission im gesamten Spektralbereich
verringert Warmeverluste. Reduzierte Kaltemission unter Hoch-
spannung erhéht die Leistung von Geréten.

Reinigungs- und Sterilverhalten

Im Mikrobereich glatte, geschlossene Oberflachen mit minimierter
GroBe und Adhésion bewirken ein optimales Reinigungsverhalten
zur vollstédndigen Abreinigung von Beldgen und Partikeln und redu-
zieren die Bildung von Biofilmen.

Rissprifung und Werkstoffkontrolle

Auch verdeckte und verschmierte Risse werden gedffnet und deut-
lich erkennbar, ebenso wie Fehler und Inhomogenitaten in Legie-
rung und Geflge.

Schirfe
Schneidkanten und Spitzen mit einem Kantenwinkel unter 30° wer-
den entgratet, geglattet und gescharft.

Vakuumverhalten

Der Abbau gashaltiger Werkstoffschichten, die Minimierung der
Oberflache, reduzierte Adsorption und verbesserte Desorption von
Gasen verringern drastisch den Pumpaufwand zur Erzeugung von
Hoch- und Ultrahochvakuum.

Werkstoffe von A-Z

— Aluminium / Aluminiumdruckguss
Dentallegierungen

Edelstahl (Austenit, Ferrit, Martensit, Duplex)
Kobalt / Kobaltlegierungen (Stellit, Vitallium)
Kohlenstoffstéhle

Kupfer / Bronzen / Messing

- Magnesium / Magnesiumlegierungen
Molybdéan

Nickel / Nickeleisen / Nickellegierungen / Nitinol
- Rhenium

— Tantal / Niob / Titan / Titanlegierungen

- Wolfram

- Zink

— Zirkon
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LEISTUNGSSTARKE VERFAHREN UND PRODUKTE

Elektropolieren

Elektropolieren trdgt ohne mechanische oder thermische Belas-
tung Metall von den Oberflachen der zu bearbeitenden Teile ab.
Dies erfolgt durch Gleichstrom in werkstoffspezifischen Elektroly-
ten (umgekehrtes Galvanisieren). Dabei werden die Oberflachen
poliert, gereinigt und entgratet. Die Bearbeitung erfolgt weitge-
hend unabhéngig von Form und GréBe der Teile und auch an
schwer zugédnglichen Stellen. Die Ergebnisse sind in engen Tole-
ranzen kontrollier- und reproduzierbar.

Elektropolierte Oberflachen zeichnen sich durch eine typische
Kombination funktioneller und dekorativer Eigenschaften aus. Viel-
fach ist Elektropolieren unverzichtbar zur Bearbeitung hochwerti-
ger Teile.

POLIGRAT bietet weltweit die gréBte Auswahl an Elektropolierver-
fahren zur Bearbeitung der meisten industriell verwendeten Me-
talle und Legierungen. POLIGRAT-Elektropolierverfahren sind ge-
kennzeichnet durch ,E* in Verbindung mit einer dreistelligen Zahl,
z.B. E269, zur Bearbeitung von Edelstahl.

Chemisch Polieren und Entgraten

Chemisches Polieren und Entgraten entspricht in Anwendung und
Wirkungsweise dem Elektropolieren, ohne dass Gleichstrom zur
Anwendung kommt. Die Prozessenergie liefert chemische Reakti-
onen zwischen Metall und Elektrolyten.

Chemisches Polieren wirkt auf der gesamten benetzten Oberfla-
che. Die Abtragsraten selbst sind im pm-Bereich prazise steuer-
bar/reproduzierbar und werden im Wesentlichen durch Tempera-
tur und Konzentration der Bader bestimmt.

Chemische Verfahren von POLIGRAT:

— Aluchem fir Aluminium

— Brasschem fiir Messing

— Carbochem fur Kohlenstoffstahle

— Cuprochem fur Kupfer

— Tichem fir Titan und Titanlegierungen
— Zinchem fir Zinkdruckguss

— Zirchem fir Zirkonlegierungen

Beizen und Passivieren (POLINOX-Produkte)

Beizen bezeichnet chemische oder elektrochemische Verfahren,
um metallisch reine und aktive Oberflachen zu erzielen. Beizen
beseitigt Oxide und metallische Verunreinigungen. Meist wird
auch eine diinne Schicht des Basiswerkstoffs abgetragen, ohne
die Oberflachen zu glatten. Auf gebeizten Oberflachen kénnen
sich anschlieBend auf Edelstahl und Titan hochwertige Passiv-
schichten als Korrosionsschutz ausbilden. POLIGRAT bietet Beiz-
verfahren und -produkte flr Edelstahl, C-Stahle, Titan und Alumi-
nium. Die Palette umfasst flissige Beizen zum Tauchen, Spriihen
und Durchpumpen sowie Pasten zum flachigen Aufspriihen auf
freistehende Edelstahloberflachen oder zur lokalen Behandlung,
z.B. von SchweiBndhten. Die meisten Beizen setzen bei der An-
wendung keinen Wasserstoff frei und vermeiden eine Verspro-
dung des Metalls (Beizsprodigkeit). POLIGRAT-Beizverfahren sind
wirtschaftlich und erzeugen hohe Oberflachenqualitat.

Reinigen (Cleaner)

POLIGRAT bietet spezielle flissige Reiniger zur Reinigung und
Pflege von Edelstahl, C-Stahl, Aluminium und Zink. Die Reiniger
sind hochwirksam, schonend und einfach in der Anwendung durch
Tauchen, Sprihen, Wischen oder Einstreichen.




Korrosionsschutz fiir Edelstahl (POLINOX Protect)

POLINOX Protect und POLINOX Protect TC verleihen Edelstahl-
oberflachen durch eine einfache Tauchbehandlung eine Uberle-
gene Korrosionsbestandigkeit, wie sie sonst nur durch Verwen-
dung héher legierter Werkstoffe zu erzielen ist. Sie sind auf alle
Oberflachenqualitdten anwendbar, ohne diese zu verédndern. Sie
sind einfach anzuwenden und haben einen sehr geringen Ver-
brauch.

POLINOX Protect eignet sich auch zur Reinigung und Sanierung
korrodierter Edelstahloberflachen. POLINOX Protect beruht auf
einem von POLIGRAT entdeckten, neuartigen Prinzip und ver-
wendet ausschlieBlich biologisch abbaubare, ungiftige Stoffe.

Farbige Oberflachen

POLIGRAT bietet Verfahren zur Erzeugung farbiger Oberflachen
auf Edelstahl, Aluminium, Zink, Titan und Zirkon.

Die Verfahren POLISPECTRAL (Edelstahl), TITANCOLOR (Titan)
und ZIRKOLOR (Zirkonlegierungen) beruhen auf der Erzeugung
dunner, transparenter Oxidschichten, die, abhangig von ihrer
Schichtdicke, unterschiedliche Farben (Spektralfarben) erzeugen.

VEROSPECTRAL besteht aus einer 2 bis 4 um dicken, glaskera-
mischen Schicht, bietet eine komplette Farbpalette und erzeugt
dauerhafte, pflegefreie und hoch bestandige Oberflachen.

Oberflachenschutz

POLIANT und POLISEAL versehen Metalloberflachen mit einer
transparenten, hydrophoben, glaskeramischen Schicht. Diese ist
unempfindlich fur Fingerabdriicke und leicht zu reinigen von Graf-
fiti, Schmutz und Schmierereien.

ANLAGEN UND EINRICHTUNGEN

POLIGRAT entwickelt, fertigt und liefert kundenspezifisch opti-
mierte Anlagen zur Anwendung der Verfahren, einschlieBlich Um-
welttechnik.

Tauchbader
Handbedient oder automatisiert von 50 bis 100.000 Litern Inhalt.

Trommelanlagen und ,,Polibox“
Zur Bearbeitung von Préazisions-Massenteilen.

»Poliline“
Durchzuganlagen zur kontinuierlichen Bearbeitung.

Rohrpolieranlagen
Zur Innenbearbeitung von Rohren.

Anlagen fiir Abwasseraufbereitung und Recycling
von POLIGRAT-Elektrolyten und Chemikalien.

LOHNARBEIT

POLIGRAT bietet die Anwendung der Verfahren auch als Lohnar-
beit in eigenen spezialisierten Lohnbetrieben.
POLIGRAT-Lohnbetriebe sind in der Lage, selbst groBe Bauteile
wie Reaktoren und Behélter zu bearbeiten. Die Bearbeitung groBer
oder nicht transportabler Teile ist auch vor Ort bei Kunden méglich.
POLIGRAT-Lohnbetriebe befinden sich in Deutschland, Frank-
reich, England und Ungarn.




POLIGRAT Deutschland
GmbH - Zentrale

Valentin-Linhof-StraBe 19
D-81829 Miinchen

Telefon +49 (0)89 42778-0
Telefax +49 (0)89 42778-309
E-Mail info@poligrat.de

www.poligrat.de

Standorte

Deutschland:

Zweigbetrieb Pfungstadt:
Werner-von-Siemens-StraBe 2, Halle 5.5
64319 Pfungstadt

Telefon +49 (0)6157 98632-0

Telefax +49 (0)6157 98632-119

E-Mail ndl-west@poligrat.de
www.poligrat.de

Zweigbetrieb Arnstadt:
Emil-PaBburg-StraBe 2
99310 Arnstadt

Telefon +49 (0)3628 6197-0
Telefax +49 (0)3628 6197-77
E-Mail ndl-ost@poligrat.de
www.poligrat.de

Zweigbetrieb Hildesheim:
GUSTAV MORSCH GmbH
UtermohlestraBe 10

31135 Hildesheim

Telefon +49 (005121 7671-0
Telefax +49 (0)5121 7671-39
E-Mail ndl-nord@poligrat.de
www.poligrat.de

www.poligrat.de

und Eni

& meﬂ,ﬁl
Verfahren als
Dienstleistung/Lohnarbeit

A 2
giﬂﬁw

England:

POLIGRAT UK Limited

2 Holder Road

Aldershot

Hampshire GU 124 RH
Telefon +44 (1) 252 336337
Telefax +44 (1) 252 322791
E-Mail info@poligratuk.co.uk
www.poligratuk.co.uk

Ungarn:

POLIGRAT Magyarorszag Kft.
Céhmester u. 8.

H-2170 Aszod

Telefon +36 (28) 553060
Telefax +36 (28) 553061
E-Mail info@poligrat.hu
www.poligrat.hu

Eine Ubersicht unserer weltweiten
Lizenznehmer und Vertriebspartner
finden Sie auf unserer Homepage
www.poligrat.de
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