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Dunkle Beschichtungsldasung

Mit «TriChrome Graphite» stellt Atotech die neuste
Entwicklung der Cr(I1I)-basierten Endschichten vor,
die ein einzigartiges warmes, dunkles Aussehen her-
vorbringt. Die Schichten lassen sich mit Glanz- oder
Satinoberflichen kombinieren. Sie sind ausserge-
wohnlich gleichmassig und erméglichen eine kom-
plett neue Palette an modernen, zeitgendssischen
Designs im Bereich der dunklen Endschichten. Da-
her eignet sich die Beschichtung fiir Anwendungen
in der Automobil-, Elektronik-, Sanitar- und Mdobel-
industrie.

Die Beschichtung iibersteht schwere Korrosions-
angriffe, zum Beispiel von CaCl, und bietet eine sehr
gute CASS-Bestandigkeit, besonders wenn es mit mik-
roporigem Nickel (MPS) oder «TriSeal» kombiniert
wird. Die Abscheidegeschwindigkeit ist hoch. Der be-
stindige und nachhaltige Beschichtungsprozess bil-

Sicherer, schneller und einfacher

Die neuen Versionen von «Norton Internet Security»,
«Norton 360» und «Norton AntiVirus» machen Win-

dows 8 schneller und erhohen den Schutz vor Online- )

Gefahren mit ihren patentierten Sicherheitstechnolo-
gien, zum Beispiel durch die Abwehr von Angriffen in
sozialen Netzwerken. Die Benutzeroberfliche ist nun
auch fiir die Nutzung von Touchscreens optimiert. Zu-
dem sind die Sicherheitslosungen ab dieser Produkt-
generation versionslos. Dadurch erhalten User Ak-
tualisierungen wie Verbesserungen oder auch neue
Funktionen automatisch, ohne dass sie eingreifen
miissen. Die wichtigsten Neuerungen im Uberblick:
e Schutz im sozialen Netzwerk; Scam Insight; verbes-
serte netzwerkbasierte Abwehr.
e Schnelleres Hoch- und Herunterfahren sowie lan-
gere Akkulaufzeit. Die Internetnutzung auf mobi-
len Geraten wie Tablets oder Notebooks nimmt zu.

det keine schiadlichen Dampfe oder Verunreinigun-
gen. Dadurch wird das Produkt zu einer umwelt-
freundlichen Alternative zu sechswertigem Chrom.

Eine lange Leistungsdauer und schnelle Reaktio-
nen der Gerdte werden flir die Nutzer daher noch
wichtiger.

e Noch einfachere Bedienung: Versionslos; kein Re-
boot mehr notig; Touchscreen-freundlich.

«Laut dem diesjahrigen Norton Cybercrime Report
wird einer von zehn Nutzern in sozialen Netzwerken
Opfer von betriigerischen Nachrichten oder Posts.
Nutzer managen heutzutage fast jeden Aspekt des Le-
bens online, wodurch personliche Daten héufig ge-
fahrdet werden», so Janice Chaffin, Prasidentin der
Symantec Consumer Business Unit. «Die neue Gene-
ration der Norton-Sicherheitslosungen bietet Antwor-
ten auf diese und weitere Gefahren, die das digitale
Leben bereithalt und sorgt so fiir einen verbesserten
Schutz der Nutzer.»
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Universalelektrolyt fiir Edelstahl

Der neue Elektrolyt E 269 eignet sich zum Elektro-
polieren aller Edelstahlqualitdten, unabhdngig von
Legierung und Gefiige. Dies bedeutet, dass damit erst-
mals gleichermassen austenitische, ferritische und
martensitische Edelstdhle sowie Duplexstdhle elek-
tropoliert werden konnen. Bei Chromnickelstdhlen
werden bereits ab einer Stromdichte von 2,5 A/dm?
sehr gute Polierergebnisse erzielt. Dies gewdhrleistet
ein sehr gutes Streuvermogen und verringert we-
sentlich die Gefahr von Brandstellen im Kontaktbe-
reich. Speziell vorteilhaft ist dies bei der Bearbeitung
dunnwandiger Bauteile am Gestell oder von Schiitt-
gut in Trommeln. Die Erhéhung der Chargengrosse
erlaubt eine bessere Nutzung der Anlagenkapazita-
ten.

Der Elektrolyt arbeitet bei Metallgehalten im Be-
reich von 0 bis 7%, was bedeutet, dass er auch ohne
Metallgehalt sofort voll einsatzfahig ist. Die Arbeits-
temperatur liegt im Bereich von 30 bis 100 °C, was die
Elektrolytfithrung vereinfacht. Das Produkt zeigt ge-
gentiber herkémmlichen Elektrolyten ein um min-
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destens 30% verbessertes Einebnungsverhalten. Da-
durch ist die geforderte Oberflichenqualitat schneller
sowie mit geringerem Metallabtrag und Elektrolyt-
verbrauch erreichbar. Der erzielbare Glanz bei glei-
cher Abtragsleistung liegt vergleichsweise ebenfalls
um rund 30% hoher, so dass nahezu spiegelglanzende
Oberflachen erzielbar sind.



