SCHWERPUNKT

Mehr Wert durch Oberflachentechnik

Bevor Produkte ausgeliefert werden kénnen, mussen in der Regel ihre Oberflachen gereinigt,

poliert, entgratet etc. werden.

Alle Abbildungen: Poligrat.

Abb. 1: Filterblech.

Die POLIGRAT GmbH ist ein mittelstindi-
sches Unternehmen mit Sitz in Miinchen und seit
tiber 60 Jahren spezialisiert auf die Entwicklung
elektrochemischer und chemischer Verfahren
zur Herstellung hochwertiger funktioneller und
dekorativer Metalloberflichen. Aktuell umfasst
das Programm ca. 50, zum Teil patentierte, Ver-
fahren zum elektrochemischen und chemischen
Polieren und Entgraten, Reinigen, Beizen und
Passivieren sowie Farben und Versiegeln fiir na-
hezu alle industriell verwendeten Metalle und
Legierungen, mit Ausnahme von Edelmetallen.
Bevorzugt werden Edelstahl, Normalstahl, Kupfer-
legierungen, Aluminium und Titan bearbeitet.

Die Verfahren

Die Mehrzahl der Verfahren dient zum chemi-
schen oder elektrolytischen Polieren und Ent-
graten (Elektropolieren). Diese Verfahren wirken
wie ,umgekehrtes Galvanisieren Sie tragen in
Tauchbadern mit einem auf den jeweiligen Werk-
stoff abgestimmten Elektrolyten durch chemi-
sche oder elektrolytische Auflésung Metall von
der Oberfliche der zu bearbeitenden Werkstiicke
ab. Dies geschieht ohne jede mechanische oder
thermische Belastung der Werkstiicke. Dabei
werden die Oberflichen im Mikrobereich geglit-
tet und poliert. Schadigungen, Mikrorisse, lokale
Spannungen und Verunreinigungen werden zu-
verldssig entfernt. Es entstehen hochreine, homo-
gene Oberflichen mit besonderen funktionellen
und dekorativen Eigenschaften. An Ecken und
Kanten ist der Abtrag um ein Mehrfaches hoher,
weshalb sich die Verfahren auch zum Feinentgra-
ten eignen. Die Bearbeitung erfolgt weitgehend
unabhingig von Form und Gréfle der Teile auf
der gesamten Oberfliche auch innerhalb von
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Abb. 2: Filterblech elektropoliert.

Bohrungen und an mechanisch nur schwer oder
nicht erreichbaren Stellen.

Das Verfahren ,,POLINOX Protect® verleiht
Edelstahl durch eine véllig neuartige Techno-
logie eine um ein Mehrfaches hohere Korrosions-
bestandigkeit. Dies auch an Schweiffnahten
und verzunderten Stellen, sodass ein vorhe-
riges Beizen entfallen kann. Die Bearbeitung
erfolgt entweder durch eine einfache Tauchbe-
handlung oder durch Einstreichen mittels ei-
ner ungiftigen, organisch abbaubaren Losung.
Das Verfahren eignet sich auch zur Sanierung
korrodierter Edelstahloberflachen.

Mittels POLIANT und POLISEAL kénnen Me-
talloberflichen, unabhéngig von Struktur und
Finish, zuverldssig gegen Verschmutzung, Finger-
abdriicke und Graffiti geschiitzt werden. Die Ver-
fahren bringen mittels Sol-Gel-Technik eine nur
ca. 2 pum dicke, transparente und farblose glaske-
ramische Schicht auf. Sie ist kaum zu sehen oder
zu fithlen und bestindig gegen die meisten Che-
mikalien, Alterung und Temperaturen bis 400°C.

Anwendung und Wirkung

Mit diesen und einer Reihe weiterer Verfahren
hat sich POLIGRAT eine international fithrende
Stellung erarbeitet. So speziell die Technologie
der Verfahren ist, so vielfdltig ist deren Anwen-
dung. Sie umfasst praktisch alle Bereiche mit
erhohten Anforderungen an Qualitdt und Lei-
stung von Oberflachen. Man kann die Markte
grob in acht Segmente aufteilen (mit einigen
Beispielen zur Bearbeitung):

Anlagen und Komponenten fiir Chemie-,
Pharma- und Lebensmittelindustrie
Die Anforderungen sind im Wesentlichen

Reinheit, Partikelfreiheit und Reinigungsfhig-
keit, Korrosionsbestandigkeit, Produktneutralitit
und Vermeidung von Belagbildung.

Innerhalb von 10 Jahren wurde in diesen Bereichen
das mechanische Polieren durch Elektropolieren
verdréngt infolge deutlich verbesserter Produktivi-
tat der Anlagen und erzielter Produktqualitéit.

Automobilindustrie
Bearbeitet werden Komponenten fiir die
Treibstoffversorgung, ~ ABS-Systeme,  Fahr-

werkskomponenten und Zierteile.

Die Druckbestidndigkeit von Treibstoffleitun-
gen fiir Dieselmotoren konnte durch chemi-
sches Polieren der Innenwinde so weit ange-
hoben werden, dass der Innendruck bei gleich-
bleibender Wandstarke von 1.100 bar auf 2.200
bar erhéht werden konnte.

Medizintechnik

Bearbeitet werden Implantate, Instrumente,
Ausriistung fiir Operationssile, Kaniilen, Na-
deln sowie Diagnoseeinrichtungen. Gefordert
sind Gewebevertraglichkeit, antiallergisches
Verhalten, Reinigungs- und Sterilisationsfahig-
keit und Korrosionsbestandigkeit.

Komplex geformte Gefdf8stiitzen (Stents)
werden durch Elektropolieren geglittet, die
Strukturen verrundet und im Durchmesser
auf das ideale Maf} reduziert, um Funktion und
Dauerhaftigkeit zu gewahrleisten.

Maschinen und Geritebau

Bearbeitet wird die gesamte Bandbreite von
Waagen bis Satelliten, von Papiermaschinen
bis Federn, Antriebselemente, Hydraulik, Elek-
trik, Werkzeuge, Gehduse und Verkleidungen,
Schweifigerite, etc. Gefordert sind unter ande-
rem Grat- und Partikelfreiheit, Minderung von
Reibung und Verschleif}, Reinigungsfahigkeit,
Dauerfestigkeit, L6t- und Schweiflbarkeit, Vaku-
umverhalten, Leitfihigkeit, Schneidfshigkeit.

Die Bestdndigkeit von dynamisch belasteten
Werkstiicken wie Federn und Aufhingungen
gegen Ermiidungsbruch kann durch Elektropo-
lieren um das 4- bis 10-fache verbessert werden.

Bau- und Haustechnik
Bearbeitet werden Fassaden- und Wand-
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verkleidungen, Sanitdreinrichtun-
gen, Gelinder und Anlagen zur
Heiflwasserversorgung. Ziele sind
dekorative Oberflachen, Antifinger-
print- und Antigraffitieigenschaf-
ten, Reinigungsfahigkeit und Korro-
sionsbestandigkeit.

An  Wandverkleidungen  im
offentlichen Bereich konnten durch
Beschichtung  die  Reinigungs-
kosten um ca. 70 % gesenkt werden
(s.Abb. 3).

Energieversorgung

Bearbeitet werden im Wesent-
lichen Komponenten fiir Kern-
kraftwerke und fiir die thermi-
sche Solartechnik. Kriterien sind
Kontaminationsverhalten, =~ Dekontamination,
Absorptions- und Emissionsverhalten.

Durch Elektropolieren und Firben thermi-
scher Solarkollektoren aus Edelstahl mittels
POLISPECTRAL-Verfahren in der Farbe Dun-
kelblau kann dauerhaft ein thermischer Wir-
kungsgrad von 80 % erzielt werden.

Abb. 3: Bahnsteigverkleidung.
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Massenkleinteile

Die Bearbeitung erfolgt tiberwiegend mit
dem Ziel der Entgratung, Glittung, Korrosions-
bestandigkeit und-Dauerfestigkeit.

Der Ersatz von zerspanender Fertigung von
Kleinteilen durch Tiefziehen ist vielfach mog-
lich, wenn die durch den Ziehprozess geschi-
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digten Oberflachen durch Elektro-
polieren saniert werden.

Oberflachentechnik

POLIGRAT-Verfahren ~ werden
vielfach zur Vorbehandlung fiir Be-
schichtungen aller Art eingesetzt,
um optimale Abscheidung und Haf-
tung zu erzielen.

Elektropolieren von Anlagen zur
Beschichtung von Werkstiicken mit
Chemisch Nickel vermeidet eine un-
kontrollierte Abscheidung von Nickel
an den Winden der Anlagen und
damit Stérung des Prozesses und Ver-
lust von Wertstoffen.

Hiufig sind POLIGRAT-Verfahren
die einzige Mdglichkeit, um die An-
forderungen fiir die Herstellung oder Anwen-
dung von Bauteilen und Anlagen zu erfiillen.
Mitunter erringen Kunden dadurch eine fiihren-
de Stellung im Weltmarkt.

Siegfried PieBlinger-Schweiger
POLIGRAT GmbH, Minchen

VERLAGSSONDERVEROFFENTLICHUNG

lhr Geschdftswagen - das Finanzamt fahrt immer mit

Pauschalversteuer
vs. elektronisches Fah
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Die 1% Pauschalversteuerung ist bequem
aber in ca. 90% der Falle auch die teuerste Losung.
Hier langt der Fiskus kraftig zu; es muss 1% des
Fahrzeuglistenverkaufspreises als Geldwerter
Vorteil monatlich versteuert werden, dabei ist
es vollig egal wie alt das Fahrzeug ist oder ob sie
es nur rein geschiftlich nutzen.

Das handschriftliche Fahrtenbuch ist die
zeitaufwendigste Methode, denn das Fahrten-
buch muss sehr penibel gefithrt werden. Jede
Dienstfahrt ist mit Datum, Uhrzeit, Kilometer-
stand zu Beginn und Ende der Fahrt, gefahrene
Wegstrecke, Ort und Strafle des Reisebeginns,
Adressdaten des Reiseziels mit Reisezweck und
aufgesuchter Kontaktperson zu dokumentieren,
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den und Thre investierte Zeit haben Sie dann
noch oben drauf nutzlos vergeudet.

Ein elektronisches Fahrtenbuch ist hier eine
echte Alternative. Damit lasst sich viel Zeit und
Geld sparen. Allerdings sind auch die Anforde-
rungen des Finanzamtes an ein solches System
extrem hoch, so dass es fiir den Anwender kaum
noch méglich ist die Vielzahl der am Markt an-
gebotenen Geridte hinsichtlich ihrer Vorteile
und Risiken miteinander zu vergleichen, denn
auch hier gilt: Findet das Finanzamt ein Haar

1% vs. handschriftliches Fahrtenbuch

in der Suppe wird die 1% Methode angewendet.

Der Fahrtenbuchspezialist Systemics hat
schon vor 16 Jahren das weltweit erste vollau-
tomatische Fahrtenbuch TravelControl entwik-
kelt und seitdem stindig weiterentwickelt und
optimiert. TravelControl besticht durch ausge-
reifte deutsche Markenqualitit, hochsten Au-
tomatisierungsgrad, Rechtssicherheit, Komfort
und exzellenten Service. Das patentierte System
wird dariiber hinaus vom TUV hinsichtlich der
rderungen durch die Finanzdmter jihrlich
kontrolkiert und zertifiziert. Das Fahrzeuggerit
hat 6 Jahre“Garantie und lisst sich steuerlich
absetzen. In der Regel hat sich so ein System be-
reits schon nach 6 Monhaten amortisiert.

Sichern Sie sich jetzt

- 4534175 oder www.systemics.de oder
steuer-fahrten.de. Bestellcode: VDI
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