Sonderdruck aus
Ausgabe 17/2014 (661)

Poligrat: 60%ahre weltweit
! | "

erfolgre_’ic“h*-a'ngwandte '_

‘\ I A us-Rostfrei.co
\ I ISSN 1430-0036
I IE)ipaciZEItSCh Ity

[UIgROSts) SAURES UTY

AT SO LS = AL AU LIS




60N ahrefWweltweitierfolgreich angewandteVerfahren
Ressourceneffizienz

undjPOLIGRAT,

ROLLS

|ROYCE

i

Die Politik fir mehr Ressourceneffizienz und Abfallrecycling in der Industrie nimmt in
der Europaischen Union immer mehr Fahrt auf. Aktuell im Zentrum des Interesses ste-
hen Empfehlungen der hochrangigen ,,European Ressource Efficiency Platform (EREP)*
zur Umsetzung des EU-Fahrplans fiir ein ressourcenschonendes Europa. Das deutsche
Gegenstiick ist das Deutsche Effizienzprogramm (ProgRess). Die Ergebnisse dieser Ent-
wicklung werden, vergleichbar mit der Europdischen Chemikalienverordnung (REACH),
friiher oder spater in europaisches und nationales Recht miinden. Dies ldsst in der Fol-
ge erhebliche Auswirkungen auf die Industrie erwarten. Nach heutigem Stand diirften
Regulierungen hinsichtlich des Abfallrecyclings und Empfehlungen auf Basis des bes-
ten Standes der Technik hinsichtlich Ressourceneffizienz zu erwarten sein.

ie bei REACH beschéaftigt sich

die POLIGRAT GmbH/Minchen

schon frihzeitig mit dem Thema
Ressourceneffizienz und steht unter ande-
rem in Kontakt mit dem Bundesministeri-
um fur Wirtschaft und Energie (BMWi) und
dem Bundesverband der Deutschen Indus-
trie (BDI), um klnftige gesetzliche Regelun-
gen friihzeitig zu erkennen und diese bei Ent-
wicklung und Anwendung von Verfahren und
Produkten bericksichtigen zu kénnen.
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Ressourceneffizienz
und Verfahrensentwicklung

Die Definition von ,Ressourceneffizienz® er-
fordert sowohl die Definition von ,Ressour-
cen“als auch von ,Effizienz* und wo letzte-
re wirksam wird. POLIGRAT definiert als
Ressourcen

o Rohstoffe und Material
o Energie



und Beschichten. POLIGRAT produziert
e, und liefert einerseits zur Anwendung der
i Verfahren erforderliche Chemikalien und An-

lagen einschlieBlich Umwelttechnik und Ser-

Al vice, und bietet andererseits auch die An-

" wendung der Verfahren als Dienstleistung
in einem internationalen Verbund von Lohn-
betrieben.

Die Entwicklung neuer Verfahren orientiert
sich bei POLIGRAT an folgenden Kriterien:

1. Verbesserung von Technik und Funk-
tion
2. Erweiterung des Potenzials hinsicht-

lich Markt und Anwendung

3. Arbeitssicherheit und Umweltvertrag-
lichkeit (REACH)

4. Ressourcenschonung und Nachhal-
tigkeit

In den letzten Jahren entwickelte Verfahren
erfiillen bereits heute weitgehend die zu er-
wartenden Anforderungen hinsichtlich Res-
sourceneffizienz und Kreislauffihrung. Eini-
ge davon sind nachfolgend beschrieben.

Elektropolieren (Verfahren E269)

Das POLIGRAT -Verfahren E269 bietet erst-

| Arbeitskraft
Kapital und Finanzmittel
= Umwelt

Effizienz kann wirksam werden

=l in der eigenen Fertigung

E bei Kunden als Anwender von vorher
POLIGRAT -Verfahren

= bei Verwendern von mit POLIGRAT -
Verfahren bearbeiteten Produkten

Seit Uber 60 Jahren entwickelt POLIGRAT
weltweit erfolgreich angewandte Verfahren
und Produkte zur Behandlung von Metall-
oberflachen, bevorzugt von Edelstahl, durch
Elektropolieren, Beizen, Passivieren, Farben

Werkstoff 1.4571 mit SchweiBnaht,
vor und nach der Behandlung nachher
mit POLINOX Protect
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mals ein fur alle Edelstahl-Qualitaten uni-
versell geeignetes Elektropolierverfahren
auch fir héchste Anspriiche an Wirtschaft-
lichkeit und Bearbeitungsqualitat.

Die dynamische Entwicklung neuer Edel-
stahl-Qualitdten mit unterschiedlichsten Ei-
genschaften hinsichtlich Legierung und Ge-
flge ist gepaart mit wachsenden Anspriichen
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an funktionelle und dekorative Eigenschaf-
ten der Oberflachen. Elektropolieren stark
unterschiedlicher Werkstoffe erforderte bis-
her den Einsatz von zwei oder mehreren
Elektrolyten und eine entsprechende Anzahl
von Elektropolieranlagen.

Das POLIGRAT -Verfahren E269 eignet sich
gleichermaBBen zur Bearbeitung aller Edel-

stahl-Qualitaten, unabhangig von Legierung
und Geflige. Geringfligige Anpassungen hin-
sichtlich Arbeitstemperatur und Stromdich-
te sind problemlos innerhalb einer Anlage
moglich.

Eine vergleichende Untersuchung des Ein-
flusses unterschiedlicher Elektrolyte auf die
Korrosionsbestandigkeit elektropolierter
Oberflachen zeigt deutliche Unterschiede.
Mit dem Verfahren E269 elektropolierte
Oberflachen zeigen eine signifikant hdhere
Besténdigkeit gegen LochfraBkorrosion ge-
genuber Elektrolyten entsprechend dem bis-
herigen Stand der Technik wie E268, dem
Vorlaufer von E269.

Gegenliber dem bisherigen Stand der Tech-
nik erzielt das Verfahren E269 vergleichba-
re oder bessere Ergebnisse hinsichtlich
Glanz und Glattung bei um 50 bis 70 %
kurzerer Bearbeitungszeit und einem um 40
bis 60 % geringeren Verbrauch an Energie
und Chemikalien. Entsprechend geringer ist
auch die als Sondermdll zu entsorgende Ab-
fallmenge.

Praktische Erfahrungen in eigenen Lohnbe-
trieben und bei Kunden zeigen, dass durch
den Einsatz des Verfahrens E269 bei weit-
gehend unveranderten Kosten die Leistung
von Elekropolieranlagen annéhernd verdop-
pelt werden kann.

Die Ressourceneffizienz durch den Einsatz
des Verfahrens E269 betrifft Rohstoffe,
Energie, Arbeitskraft, Kapital und Umwelt
und wird bei den Betreibern von Elektropo-
lieranlagen wirksam.

Produktionskosten in €/m? fiir die Oberflachenbehandlung von
10 m?/h bei Zweischichtbetrieb ohne Logistik-, Raum- und Gemeinkosten

Anlage mit Erstbefiillung
Chemie und Entsorgung

Energie

Lohn

Summe Euro/m?

Beizen Elektro- Polinox Polinox
polieren Protect Protect TC
1,35 1,52 0,56 0,78
1,05 7,25 0,90 0,90
0,08 0,60 0,28 0,26
3,75 5,00 2,50 2,50
6,23 14,37 4,24 4,74
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i . . schichten die der Korrosionsbestandigkeit
Chrom-/Eisen-Verhéiltnis in der Passiv- abtraglichen Eisenoxide und Eisenkontami-

schicht auf Edelstahl, Werkstoff 1.4401, nationen. Sie erhéht signifikant die Konzen-

abhéngig von der Oberflidchenbearbeitung tration der fiir die Korrosionsbestandigkeit
verantwortlichen Chromoxide. Das Chrom/
Eisen-Verhaltnis in Passivschichten wird
ausgehend von urspringlichen Werten im
Bereich von 0,8 - 2,0 auf 6 - 8 angehoben.

Die Behandlung mit POLINOX Protect ent-
zieht auch thermischen Oxidschichten wie
Zunder und Anlauffarben das darin enthalte-

W A OO O N ® @

ne Eisenoxid. Das verbleibende Chromoxid
bildet in der Folge hochwertige, wirksame
Passivschichten. So behandelte Oberfla-
1.4401 - 1.4401 1.4401 chen wirken zwar optisch nicht unbedingt
kaltgewalzt 3C elektropoliert geschliffen Korn 240 vollstandig sauber, weisen aber die volle Kor-
rosionsbestandigkeit auf. Ein vorheriges che-
unbehandelt WEN HNOZ [N Protect misches Beizen zur Sicherung der Korrosi-
onsbestéandigkeit kann somit entfallen.

Cr/Fe-Verhiltnis
o = N

Korrosionsschutz und ,,Biobeize* fiir Eine der chemischen Behandlung folgende
Edelstahl (POLINOX Protect) kurze Warmebehandlung fir 5 bis 10 Minu-
ten verstarkt und optimiert zusatzlich die
POLINOX Protect ist ein neuartiges, paten-  Struktur der Passivschichten mit der Wir-
tiertes Verfahren, um Edelstahl eine Gberdie  kung einer weiteren signifikanten Erhéhung
Wirkung von Legie-
rung und Geflge
deutlich hinausge-
hende Bestandigkeit
gegen Korrosion und
thermische Verféar-
bung zu verleihen.

POLINOX Protect
optimiert nachtrag-
lich bereits beste-
hende Passiv-
schichten auf Edel-
stahl, deren Unver-
sehrtheit, Zusam-
mensetzung und
Struktur die Korrosi-
onsbestandigkeit
bestimmen.

Die Behandlung mit
POLINOX Protect
entzieht Passiv-

Korrodierte Schwimmbad-Treppen-
stufen vor und nach der Reinigung
mit POLINOX Protect Cleaner
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der Korrosionsbestandigkeit (POLINOX Pro-
tect TC).

POLINOX Protect enthélt ausschlieBlich
ungiftige, geruchs- und umweltneutrale, or-
ganische und biologisch abbaubare Substan-
zen in wassriger Lésung. Die Behandlung
erfolgt durch Tauchen, Berieseln oder Wi-
schen. Die Spulwasser enthalten keine Ge-
fahrstoffe oder Schwermetalle in nennens-
werter Konzentration. Sie kénnen nach Ein-
stellung des pH-Wertes direkt abgegeben
werden. Tauchbader kdnnen unter Rickge-
winnung der Wertstoffe und mit Kreislauf-
fihrung des Spllwassers abwasser- und
abfallfrei betrieben werden.

POLINOX Protect ist auf jedem Oberflachen-
finish anwendbar, ohne diesen zu verandern.
Die Behandlung erzielt unabhangig vom Fi-
nish stets eine vergleichbar hohe Korrosi-
onsbesténdigkeit. Beizen oder Elektropolie-
ren als Vorbehandlung zu POLINOX Protect
ist nicht erforderlich.

Die Investitions- und Betriebskosten fiir An-
lagen zur Anwendung von POLINOX Protect
liegen deutlich niedriger im Vergleich zu
Elektropolier- oder Beizanlagen vergleichba-
rer Leistung.

POLINOX Protect ermdglicht erstmals eine
wirksame Sanierung von bereits korrodier-
ten Edelstahl-Oberflachen. Korrosionspro-
dukte (Rost) werden entfernt und gleichzei-
tig eine verbesserte Korrosionsbestandigkeit
wieder hergestellt. Die Behandlung kann
ohne aufwandige SchutzmaBnahmen auch
vor Ort durchgefiihrt werden, beispielswei-
se in Schwimmbecken oder Produktionsan-
lagen.

Durch die Anwendung von POLINOX Protect
kénnen Edelstahl-Qualitaten in Bereichen
und unter Bedingungen eingesetzt werden,
die ansonsten héher legierte Werkstoffe er-
fordern wiirden. Entsprechende Erfahrungen
liegen vor aus den Bereichen Automobilbau,
Schiffsbau, Produktionsanlagen fiir Lebens-
mittel und Pharmaprodukte, Solartechnik
sowie Architektur.

POLINOX Protect erhéht die Ressourcenef-
fizienz hinsichtlich Rohstoffe, Energie, Um-
welt und Kapital. Neben den Anwendern des
Verfahrens profitieren vor allem Verwender
der behandelten Teile.

Sonderdruck aus Focus Rostfrei 17/2014

Beizverfahren fiir Edelstahl
(POLINOX VA100)

Das Beizverfahren POLINOX VA100 enthalt
auBer Flusssaure und Wasserstoffperoxid
keine Sauren oder Gefahrstoffe. Es ist uni-
versell anwendbar fir alle Edelstahl-Quali-
taten, wahlweise mit oder ohne Metallab-
trag. Somit kdnnen auch Anlauffarben von
Oberflachen mit hochwertigem Finish ohne
Qualitatsverlust beseitigt werden.

Die Anwendung erfolgt mittels Tauchen oder
Sprihen in zwei Stufen, die beide dieselbe
Konzentration von Flusssaure aufweisen. In
der ersten Stufe erfolgt innerhalb einiger
Minuten ein Aktivieren der Oberflachen und
in der zweiten Stufe ohne Zwischensplilen
der eigentliche Beizvorgang. Das Beizbad
enthalt neben der Flusssdure Wasserstoff-
peroxid und einen speziellen Stabilisator.

Abhangig von der Konzentration an Fluss-
saure werden entweder nur Zunder, Oxide
und Eisenkontaminationen entfernt, oder
auch Basiswerkstoff abgetragen. Verglichen
mit herkémmlichen Beizverfahren erfolgen
sowohl Auflésung von Zunder, als auch
Werkstoffabtrag deutlich rascher.

Ein wesentlicher Vorteil des Verfahrens
POLINOX VA100 liegt darin, dass auch nied-
rig legierte Werkstoffe bis zu einem Chrom-
gehalt unter 13 % sowie gehéartete Werk-
stoffe ohne Gefahr des Uberbeizens oder der
Wasserstoffversprédung gebeizt werden
kénnen.

Das Verfahren POLINOX VA100 kann ab-
wasserfrei und mit Kreislauffiihrung des Splil-
wassers betrieben werden. Feststoffe fallen
getrennt als Kalziumfluorid und Metallhydro-
xid in wieder verwertbarer Form an. Das re-
sultierende Wasser ist weitgehend frei von
Salzen und wird als Spllwasser beziehungs-
weise zur Ergénzung von Ausschleppverlu-
sten zurtckgefuhrt. Frischwasser wird nur
zur fleckenfreien Endspulung zugefuhrt und
erganzt Verdunstungsverluste.

Ressourceneffizienz aus der Anwendung von
POLINOX VA100 betrifft vorwiegend Rohstof-
fe und Umwelt.

Edelstahl in Farbe (VEROSPECTRAL)

VEROSPECTRAL ist ein neues, von POLI-



POLIGRAT GmbH
MEHR WERT DURCH
OBERFLACHENTECHNIK

Valentin-Linhof-StraBe 19
D-81829 Muinchen

Tel: +49 (0)89 - 42778 0
Fax: +49 (0)89 - 42778 309

E-Mail: info@poligrat.de

www.poligrat.de

GRAT entwickeltes Verfahren zur Herstel-
lung attraktiver farbiger Edelstahl-Oberfl&-
chen. Es gentigt weitgehend allen Anspri-
chen hinsichtlich Farbwahl, Reproduzierbar-
keit und Widerstandsfahigkeit.

Die nach dem bisherigen Stand der Technik
verwendeten Verfahren zum chemischen
Farben von Edelstahl (POLISPECTRAL und
ahnliche) verwenden Tauchbader, die unter
anderem groBe Mengen von Chromsaure
enthalten, die hoch giftig, krebserregend und
erbgutschadigend ist. Dasselbe gilt fur da-
bei erzeugte Abfélle.

Diese Verfahren unterliegen einer Reihe
wesentlicher Einschrankungen hinsichtlich
Farbwahl und verarbeitbarer Edelstahl-Qua-
litdten. Erzielbare Farben werden wesent-
lich beeinflusst durch exakte Legierung der
Teile (einschlieBlich Begleitelementen wie
Silizium, Mangan und anderen) sowie Ober-
flachenfinish, Geflige und aktuellen Zustand
der chemischen Féarbebéader. Die Auswahl
der Farben und der zum Farben geeigneten
Teile ist somit eng beschrénkt, eine exakte
Wiederholbarkeit der Farben in der Regel
nicht gegeben.

Das VEROSPECTRAL-Verfahren weist die-
se Nachteile nicht auf. Es arbeitet abwas-
ser- und abfallfrei und verwendet keine um-
weltrelevanten oder die Gesundheit gefahr-
dende Stoffe. Die Farben kénnen mit unter-
schiedlicher Farbtiefe aus einer breiten
Farbpalette einschlieBlich Weil3, Schwarz
und Grautdnen frei gewahlt werden. Sie sind
jederzeit, auch nach langeren Zeitraumen,
exakt wiederholbar.

VEROSPECTRAL ist unabhangig von der

Edelstahl-Qualitéat und auch auf Fertigteile
anwendbar, selbst wenn letztere Schweil3-
nahte oder eine Kombination verschiedener
Edelstahl-Qualitaten beinhalten.

Mit VEROSPECTRAL gefarbte Oberflachen
zeigen den typischen Metallcharakter des
Basiswerkstoffs. Sie sind UV- und alterungs-
bestandig, wetterfest und widerstehen Tem-
peraturen bis 400 °C. Sie sind wasser- und
schmutzabweisend, bestandig gegen Fin-
gerabdriicke und leicht zu reinigen von Graf-
fiti und sonstigen Verunreinigungen. Mit VER-
OSPECTRAL gefarbte Fassaden sind weit-
gehend selbstreinigend.

Typische Anwendungen von mit VERO-
SPECTRAL gefarbten Oberflachen finden
sich in den Bereichen AuBBen- und Innenar-
chitektur, Sanitér, Kiichengerate, Mébel, Au-
tomobil- und Fahrzeugbau, Schwimmbader
und Kliniken.

Die Ressourceneffizienz betrifft Rohstoffe,
Energie, Kapital, Gesundheit und Umwelt-
schutz bei Herstellern und Verwendern ge-
farbter Teile.

Innovation und Kompetenz

Seit iber 60 Jahren betreibt POLIGRAT als
zentrale Geschaftsidee in nennenswertem
Umfang die Neu- und Weiterentwicklung von
Verfahren und Anlagen zur Bearbeitung von
Metalloberflachen. Die Vermarktung erfolgt
weltweit durch die Lieferung von kundenspe-
zifisch angepassten Anlagen und Chemi-
kalien sowie Lohnarbeit.

POLIGRAT ist damit in der Lage, bestehen-
de und kiinftige Anforderungen aus Markt
und Umfeld rasch, wirtschaftlich und sicher
zu erflllen. Die meisten Verfahren sind pa-
tentrechtlich geschuitzt, wovon auch Kun-
den und Anwender der Verfahren profitieren.
Unter seinen Mitarbeitern verfligt POLIGRAT
Uber ein Team von Spezialisten aus unter-
schiedlichen Fachbereichen. Diese kénnen
Kunden aus den verschiedensten Bereichen
praxisnah und kompetent beraten. POLI-
GRAT ist Mitglied verschiedener Industrie-
verbande, teilweise in verantwortlicher Po-
sition, um Entwicklungen von Markt, Tech-
nik und Politik zeitnah zu verfolgen.

Siegfried Pielinger-Schweiger
POLIGRAT GmbH
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POLIANT hilt Edelstahl frei von Schmutz, Fingerabdriicken und Graffiti! ,

Edelstahl Rostfrei + POLINOX Protect

Bild: Architekten Betz, Isabellastr. 30, 80796 Miinchen ! \

POLIGRAT GMBH
7~ \ E Valentin-Linhof-Str. 19

i’ D-81829 Miinchen
ol‘g- Tel: +49 (0)89 42778-0  Fax: +49 (0)89 42778-309
www.poligrat.de info@poligrat.de

MEHR WERT DURCH OBERFLACHENTECHNIK



