WERKSTOFFTECHNIK >> Oberflichentechnik

Abtragen der Risskeime:
hohere Dauerfestigkeit

>> Die meisten Dauerbriiche beginnen an kleinen Risskeimen, in Form von
Graten und Einrissen an Kanten oder innerhalb geschadigter, oberflachennaher
Werkstoffschichten. Mit den Poligrat-Verfahren werden geschadigte Werkstoff-
schichten abgetragen und Kanten entgratet. Dadurch wird die Dauerfestigkeit

um ein Vielfaches erhoht.

ari. Die Dauerfestigkeit, d. h. die Festigkeit
gegen Ermiidungsbriiche von dynamisch
belasteten Bauteilen, wird wesentlich be-
stimmt durch Gestalt und Struktur der ober-
flichennahen Werkstoffschichten. Dauer-
briiche, die auch Ermiidungsbriiche ge-
nannt werden, beginnen meist klein an
bestimmten Risskeimen. Der Riss wéchst
dann in der Regel unerkannt schrittweise
weiter, bis er schliesslich einen plétzlichen
Gewaltbruch des geschwéchten Restquer-
schnitts auslost. Uber 80% der Dauerbriiche
beginnen an Risskeimen im Oberfléchen-
bereich. Die gezielte Anwendung von Poli-
grat-Verfahren kann vielfach die Gefahr von
Dauerbriichen an metallischen Werkstii-
cken wesentlich verringern und deren Le-
bensdauer um ein Mehrfaches erhéhen.

Risskeime an Kanten und als
Folge der Bearbeitung

Poligrat-Verfahren beseitigen oder ent-

schirfen die meisten der dusseren Risskei-

me, die sich zwei Gruppen zuordnen lassen:

- Risskeime als Folge der Feingestalt. Dies
sind im Wesentlichen Grate und Einris-
se an Kanten, scharfkantige Strukturen
des Oberflachenprofils oder vertiefte
Korngrenzen. Kerbwirkung am Grund
dieser Strukturen fiihrt zu lokaler Kon-
zentration von Zugspannungen mit der
Gefahr, dass dort ein Anriss mit nachfol-
gendem Dauerbruch beginnt.

_ Risskeime innerhalb von oberflachen-
nahen, geschédigten Werkstoffschich-
ten von einigen pm Dicke als Folge der
mechanischen, thermischen und che-

Eine typische Anwendung fiir Poligrat-Verfahren sind Federn.
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mischen Einfliisse aus der Bearbeitung.
Diese Werkstoffschichten, auch Beilby-
Schichten genannt, unterscheiden sich
hinsichtlich Zusammensetzung, Struk-
tur und Eigenspannungen deutlich vom
ungestorten Grundwerkstoff. Sie enthal-
ten oftmals lokale Zugspannungen,
eingebettete Fremdkorper und Oxide,
Grobkornbildung und lokale Ausschei-
dungen an Korngrenzen, die Dauerbrii-
che auslosen konnen.

Abtragen geschadigter
Werkstoffschichten

Poligrat-Verfahren tragen belastungsfrei
und kontrolliert geschédigte Werkstoff-
schichten vollstindig und zuverlassig ab mit
allen enthaltenen Fremdkorpern, Zug- und
Druckspannungen sowie sonstigen Defek-
ten. Sie bringen das ungestorte Grundgefii-
ge mit seinen besten Eigenschaften an der
Oberfliche zur Geltung. Gleichzeitig wer-
den Kanten und Flichen im gesamten Be-
reich entgratet. Das Oberfldchenprofil wird
bis in den Mikrobereich gegldttet und ver-
rundet. Anrisse und scharfkantige Struktu-
ren werden entweder ganz beseitigt oder,
falls sie grosser sind, so weit gedffnet und
verrundet, dass von ihnen keine Kerbwir-
kung mehr ausgeht. Die Offnung von Rissen
ermoglicht gleichzeitig eine zuverléssige
Qualititskontrolle. Die Verfahren sind weit-
gehend unabhingig von Form und Grosse
der Werkstiicke und der Hérte des Werk-
stoffs anzuwenden. Fiir die meisten indus-
triell verwendeten Metalle und Legierungen
stehen industriell erprobte Verfahren zur
Verfiigung. Die langjahrige Erfahrung zeigt,
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Werkstoffe fiir Poligrat-Verfahren

- Aluminium und Aluminiumlegierungen

- Bronzen
- Chromstéhle
- Druckgusslegierungen

- Edelstahl (Austenit, Ferrit, Martensit, Duplex)
- Kupfer und Kupferlegierungen, Kobaltlegierungen
- Kohlenstoffstahle (weich und gehértet)

- Magnesium

- Messing

- Molybdéan

- Nickel und Nickellegierungen
- Speziallegierungen

- Tantal

- Titan

- Weicheisen

- Zirkon

dass an dynamisch stark beanspruchten
Bauteilen die Bearbeitung mit Poligrat-Ver-
fahren eine Erhéhung der Dauerfestigkeit
um den Faktor 4 bis 10, in extremen Féllen
um den Faktor 30 bewirkt. Typische Anwen-
dungen aus einer Vielzahl von Beispielen
sind mechanische Federn, Hydraulikteile
unter Druckschwellbelastung, Komponen-
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Die Dauerfestigkeit wird mit Poligrat-Verfahren um ein Vielfaches

erhoht.

ten fiir Turbinen- und Motorenbau sowie
elektrische Schaltkontakte. <<

Information:

Poligrat GmbH

Valentin-Linhof-Strasse 19

D-81829 Munchen

Tel. +49 89 42778 0, Fax +49 89 42778 309
info@poligrat.de, www.poligrat.de

Niederlassung in der Schweiz:
Poligrat AG

Weidenweg 17

4310 Rheinfelden

Tel. 061 835 50 80

Fax 061 835 50 85
marc.vernier@poligrat.ch
www.poligrat.ch
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Kuriersendungen in Bestzeit zustellen: Auch das ist Logistik.

Die Post unterhalt schweizweit das dichteste Netz fiir Kuriersendungen. Dokumente oder andere dringende Sendungen holen
wir bei Ihnen ab und stellen sie auf schnellstem Weg zu. Direkt mit dem Auto oder, wann immer méglich, umweltfreundlich
auf Schiene und Strasse. Bestellung und Informationen tber die Gratisnummer oder unter post.ch/kurier. Was immer Sie wiinschen,
vertrauen Sie auf die Logistikerin mit dem umfassendsten Angebot. Fiir die anspruchsvollsten Kunden der Welt.
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