CangproguKkte

Gefahr von Dauerbriichen verringern

Hohere
Dauerfestigkeit durch
Poligrat-Verfahren

Dauerbriiche, auch Ermidungsbriiche genannt, beginnen meist klein an bestimm-
ten Risskeimen. Der Riss wéchst dann in der Regel unerkannt schrittweise weiter,
bis er schlieBlich einen plétzlichen Gewaltbruch des geschwachten Restquerschnitts
auslost. Die Dauerfestigkeit, das heiBt die Festigkeit gegen Ermiidungsbriiche von
dynamisch belasteten Bauteilen, wird wesentlich bestimmt durch Gestalt und Struk-

ber 80 % der Dau-
erbriiche beginnen
an Risskeimenim

Oberflachenbereich. Die
gezielte Anwendung von
Poligrat-Verfahren der Po-
ligrat GmbH/Minchen
kann vielfach die Gefahr
von Dauerbriichen an me-
tallischen Werkstlicken
wesentlich verringern und
deren Lebensdauer um ein
Mehrfaches erhéhen.

Poligrat-Verfahren beseiti-

gen oder entscharfen die

meisten der duBeren Riss-
keime, die sich zwei Grup-
pen zuordnen lassen:

[ ] Risskeime als Fol-
ge der Feingestalt.
Dies sind im We-
sentlichen Grate
und Einrisse an
Kanten, scharfkan-
tige Strukturen des
Oberflachenprofils
oder vertiefte Korn-
grenzen. Kerbwir-
kung am Grund die-
ser Strukturen flihrt
zu lokaler Konzen-
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tur der oberflaichennahen Werkstoffschichten.

tration von Zug-
spannungen mit der
Gefahr, dass dort
ein Anriss mit nach-
folgendem Dauer-
bruch beginnt.

| Risskeime inner-
halb von oberfla-
chennahen, ge-
schadigten Werk-
stoffschichten von
einigen m Dicke als
Folge der mechani-
schen, thermi-
schen und chemi-
schen Einflisse

aus der Bearbei-
tung. Diese Werk-
stoffschichten,
auch Beilby-
Schichten genannt,
unterscheiden sich
hinsichtlich Zusam-
mensetzung,
Struktur und Ei-
genspannungen
deutlich vom unge-
stérten Grundwerk-
stoff. Sie enthalten
oftmals lokale
Zugspannungen,
eingebettete
Fremdkérper und

Oxide, Grobkornbil-
dung und lokale
Ausscheidungen
an Korngrenzen,
die Dauerbriiche
ausldsen kdénnen.

Poligrat-Verfahren tragen
belastungsfrei und kontrol-
liertin geschadigte Werk-
stoffschichten mit allen
enthaltenen Fremdkor-
pemn, Zug- und Druckspan-
nungen sowie sonstigen
Defekten vollstédndig und
zuverlassig ab. Sie brin-
gen das ungestérte Grund-
geflige mit seinen besten
Eigenschaften an der
Oberflache zur Geltung.
Gleichzeitig werden Kan-
ten und Flachen im ge-
samten Bereich entgratet.
Das Oberflachenprofil wird
bis in den Mikrobereich
geglattet und verrundet.
Anrisse und scharfkantige
Strukturen werden entwe-
der ganz beseitigt oder,
falls sie gréBer sind, so-
weit gedffnet und verrun-
det, dass von ihnen keine
Kerbwirkung mehr aus-
geht. Die Offnung von Ris-
sen ermdglicht gleichzei-
tig eine zuverlassige Qua-
litdtskontrolle.

Poligrat-Verfahren sind
weitgehend unabhangig
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zeigt, dass an dynamisch
stark beanspruchten Bau-
teilen die Bearbeitung mit
Poligrat-Verfahren eine
Erhéhung der Dauerfestig-
keit um den Faktor 4 bis
10, in extremen Fallen um
den Faktor 30 bewirkt. Ty-
pische Anwendungen aus
einer Vielzahl von Beispie-
len sind mechanische Fe-
dern, Hydraulikteile unter
Druckschwellbelastung,
Komponenten fiir Turbi-
nen- und Motorenbau so-
wie elektrische Schaltkon-
takte.

Poligrat bietet fir alle An-
wendungen eine umfas-
sende Beratung und den
Nachweis der erzielbaren

von Form und GréBe der wenden. Fir die meisten  stehen industriell erprobte  Ergebnisse durch Muster-
Werkstiicke und der Har-  industriell verwendeten  Verfahren zur Verfligung.  bearbeitung an Originaltei-
te des Werkstoffs anzu- Metalle und Legierungen Die langjahrige Erfahrung  lenim eigenen Technikum.
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Schnelligkeit, Termintreu
ein hervoerragender Service.

PRODUKTAUSWAHL

Flansche : >

V-Flansche, Blindflansche, Werkstoffe in unserem Rohmateriallager
Flanschstutzen... C22.8, 15Mo3, 13CrMo44, 10CrMo910, 12CrMo19.5V,
SchweiBfittings 1.6368 (WB36), 1.4901 (X10CrWMoVNb9-2),
Reduzierungen, T-Stiicke, 1.4903 (X10CrMoVNb9-1), 1.4922, ...

Muffen...

Diese und weitere Werkstoffe finden Sie
Steckscheiben in unserem umfangreichen Rohmateriallager
Lochscheiben,
Brillensteckscheiben...

Neiko GmbH & Co. KG

Sonderteile
AufschweiBstutzen, Westerholter Str. 555 Telefon: +49 2366 - 94 95-0 E-Mail: info@neiko.de
Druckmessstutzen... D-45699 Herten Telefax: +49 2366 - 94 9596 Internet: www.neiko.de
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