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Universalelektrolyt fiir Edelstahl % \

Nur ein Elektrolyt und eine Anlage fiir Austenit, Ferrit, Martensit,
Duplex und Nickelbasislegierungen!

Erfahrungen aus der Praxis: e
> Deutliche Erhéhung der Anlagenleistung 7 wei :
> Reduzierte Kosten weitere Vortelle
> Nachhalti R h gegeniiber dem
.ac altige Ressourcensc ?nung bisherigen Stand
> Einfache Umstellung der meisten der Technik:
marktiiblichen Elektrolyte
* GréRere
MUnbehandelt 100 Amin/dm2 300 Amin/dm2 Chargenvolumen
700 T— durch niedrigere
Arbeitsstromdichten

* Verkiirzte Polierzeiten
durch 30 - 50 %
schnellere Einebnung
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LFP mV vs AgAgCI

* Reduzierte Energie-
kosten durch bis zu
97 % Stromausbeute

* Hohere Standzeit
der Bader mit deutlich
verringertem
Elektrolytverbrauch

Unbehandelt - Stand der Technik ( ElektrolytE269
Einfluss des Elektrolyten zum Elektropolieren von Edelstahl auf die Besténdigkeit

gegen Lochfral8korrosion von Beilby-Schicht und Basismaterial

* Geringere Kosten
fur Abwasserbehandlung

Wissen Sie eigentlich, wieviel Geld Sie und Entsorgung
verlieren, in dem Sie noch ohne E 269
arbeiten? * H6here Korrosions-
2 Ly i i bestindigkeit
Wir rechnen es fiir Sie..... der elektropolierten
Oberflachen

' e Einfache und sichere
EDELSTAHL] @
BLUQCOMETENCE Kontaktierung durch
Alliance Member niedrige Stromdichten
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