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Poligrat er6ffnet neue Beschichtungsanlage

Edelstahl in neuem Kleid

Zur Herstellung hochwertiger dekorativer Oberflachen auf Edelstahl, vorrangig fir Anwendungen in
der Architektur, errichtet die Poligrat GmbH aus Miinchen im eigenen Oberflachenzentrum in Pfung-
stadt eine Fertigung mit mehreren Anlagen zur Bearbeitung von Blechen und Kassetten bis zu maxi-
malen Abmessungen von 6,0 x 2,0 x 0,2 m. Das Leistungsspektrum umfasst Herstellung von farbigen
und farblosen, glaskeramischen Beschichtungen sowie Elektropolitur und Optimierung der Korrosions-

bestandigkeit durch Passivschichtverstarkung.
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oligrat setzt durchwegs ei-

genentwickelte Verfahren

ein. Die farbigen und farblo-
sen, transparenten, glaskerami-
schen Beschichtungen (Verospec-
tral®, Poliant® und Veroglaze®) ba-
sieren auf der Sol-Gel-Technik. Die
Dicke der aufgebrachten Schichten
liegt im Bereich von 1 bis 5 pm.

Die Anlagen zum Elektropolieren und
zur Passivschichtverstarkung (Po-
linox Protect) nahmen bereits vor
einem Jahr die Fertigung auf. Sie
nutzen eine neue Technik, die voll-
standig einheitliche, hochwertige
Oberflachen ohne sichtbare Kon-
taktstellen oder ,Bilderrahmen* lie-
fert (Bild 1).

Als zentrale Anlage in der neuen
Fertigung nahm im Januar 2018 eine
kontinuierlich im Durchlauf arbeiten-
de Beschichtungsanlage den Be-
trieb auf. Sie dient dazu, sowohl far-
bige als auch farblos transparente,
glaskeramische Beschichtungen
aufzubringen. Diese Anlage dient zur
Anwendung der Verfahren Verospec-
tral® flir farbige und Poliant® fur farb-
lose Beschichtungen (Bild 2).

Die Verfahren stammen aus akiuel-
ler eigener Entwicklung von Poligrat.
Die damit hergestellten Beschichtun-
gen zeichnen sich durch hohe At-

Oberflachentechnik B}

ben, einschlieBlich Wei3 und
Schwarz, mit wahlbarer Farbdichte
und Transparenz. Die Anwendung ist
gleichermaBen mdglich auf Edel-

traktivitat und Uberlegene Ge-
brauchseigenschaften aus. Sie kon-
nen praktisch auf jedem Finish auf-
gebracht werden. Verospectral® er-
mdglicht die freie Auswahl von Far-

stahl und, nach entsprechender Vor-
behandlung, auch auf Aluminium.
Poliant® eignet sich auch zur Be-
schichtung von mittels PVD-Verfah-
ren hergestellten Oberflachen. Es

Focu=Rostfrei 03/20I18



B oberflachentechnik

verleiht diesen einen zuverlassigen
Schutz gegen Graffiti, Fingerabdri-
cke und schadliche Umwelteinflus-
se, ohne ihr Aussehen merklich zu
verandern.

Mit Verospectral® und Poliant® be-
schichtete Oberflachen sind was-
ser- und schmutzabweisend. Sie
sind leicht zu reinigen, lebensmit-
telecht und bestandig gegen Finger-
abdriicke, Graffiti, Alterung, Verblas-
sen, UV-Strahlung und Temperatu-
ren bis circa 400°C. Die Beschich-
tungen sind weitgehend unabhéngig
von Legierung und Struktur des Ba-
siswerkstoffs und in Farbe und
Struktur jederzeit zuverlassig repro-
duzierbar. Die Oberflachen sind un-
empfindlich gegen Schlag, werden
nicht rissig, I6sen sich nicht ab und
kdnnen unter Einhaltung eines Min-
destradius gekantet werden.

Die neue Beschichtungsanlage (Bild
3) arbeitet mit einer Geschwindig-
keit von 0,4 m pro Minute. Sie hat
eine Lange von insgesamt etwa 80
m und beinhaltet nach der Beschi-
ckung eine trockene und nasse Rei-
nigung, gefolgt von Stationen zur
thermischen Aktivierung und zur
Temperierung, um die optimale Ober-
flachentemperatur vor der Beschich-
tung einzustellen. Die nachfolgende
Beschichtung enthélt zwei unabhan-
gig arbeitende Beschichtungsstatio-
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nen, wahlweise flr farbige und farb-
lose Beschichtung. Dies soll es kiini-
tig auch ermdglichen, mehrfarbige
und strukturierte Beschichtungen
herzustellen.

Zwischen den Stationen fir Be-
schichtung und Einbrennen liegt

eine Strecke von 8 m zur optischen
Qualitatskontrolle (Bild 4).

Das Einbrennen erfolgt Uber eine
Dauer von 30 Minuten bei Tempera-
turen im Bereich von 180 bis 250°C.
Nach dem Einbrennen werden die
Oberflachen gekiihlt und anschlie-
Bend mit Schutzfolie beschichtet.

Die Entwicklung von Verospectral®,
einschlieBlich der zur Anwendung
erforderlichen Beschichtungstech-
nik, erfolgte in einem Zeitraum von
nur drei Jahren. Der Bau der Anlage
begann im September 2017. Die
Anlage ist auf Schichtbetrieb aus-
gelegt. Sie dient auch zur Gewin-

nung von praktischen Erfahrungen
mit der Anwendung der komplexen
Beschichtungstechnik. Diese sollen
in den Bau weiterer Anlagen einflie-
Ben.

Als nachste und abschlieBende Er-
weiterung der Produktion befindet
sich eine Anlage zur Herstellung von
Veroglaze®im Aufbau (Bild 5). Auch
Veroglaze® basiert auf der Sol-Gel-
Technik. Dabei wird, abweichend
vom Ublichen Einbrennen, ein ther-
mochemisches Verfahren ange-
wandt, das die Bildung einer aus
reinem Quarzglas bestehenden Be-
schichtung bewirkt. Veroglaze®
gleicht in Aussehen und Schichtdi-
cke den glaskeramischen Sol-Gel-
Beschichtungen. Die so hergestell-
ten Oberflachen zeichnen sich durch
hohe Harte und VerschleiBbestén-
digkeit aus. Sie widerstehen Tem-
perauren bis etwa 1.000°C und weit-
gehend allen géngigen Chemikalien.
FUr die Inbetriebnahme der Anlage
zur Herstellung von Veroglaze® ist
die zweite Jahreshélfte 2018 vorge-
sehen.



