er neue Elektrolyt
E 269 der Poligrat
GmbH/Minchen

zum Elektropolieren von
Edelstahl eignet sich zur
Bearbeitung aller Edel-
stahl-Qualitaten, unab-
hangig von Legierung und
Geflige. Dies bedeutet,
dass mit diesem Elektro-
lyten erstmals gleicherma-

Poligrat GmbH

Universalelektrolyt
fiir Edelstahl

Elektropolieren von Edelstahl dient vielfach zur Herstellung hochwertiger funktio-
neller oder dekorativer Oberflichen. Neue Werkstoffe und Legierungen sowie
wachsende Einsatzbereiche erfordern auch eine entsprechende Weiterentwick-
lung der Oberflachentechnik.

Nitratfreie Beizpasten fiir Edelstahl

E ine sachgerecht aus-
gefihrte abschlieBen-
de Beizbehandlung si-
chert Korrosionsbestén-
digkeit und Lebensdauer
von Edelstahl. Neben der
Behandlung in Tauchba-
dern werden groB3e und
freistehende Edelstahl-
Oberflachen sowie Schweil3-
nahtbereiche vielfach
durch Aufsprihen oder

-streichen von speziellen
Beizpasten behandelt.

Die meisten der bisher ver-
fligbaren Beizpasten fiih-
ren bei der Anwendung zur
Bildung und Freisetzung
nitroser Gase, verbunden
mit einer erheblichen Ge-
fahrdung fur Umwelt und
Gesundheit. Urséachlich
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dafiir sind die in den Pas-
ten enthaltenen Nitrate.

Mit den Produkten Polinox
FL NF und Polinox P NF
bietet Poligrat erstmals ni-
tratfreie sprih- und
streichbare Beizpasten
auch fur grof3technische
Anwendungen an. Bei ih-
rer Verwendung entféllt die
Belastung durch nitrose
Gase. Sie ermdglichen ein
sicheres Beizen der unter-
schiedlichen Edelstahl-
Qualitaten wie Austenite,
Ferrite oder Duplexgeflige
ohne Abstriche hinsicht-
lich Beizqualitat oder
Beizzeit.

Polinox FL NF erzeugt ein
gleichmaBig sauberes, sil-

Ben austenitische, ferriti-
sche und martensitische
Edelstahle sowie Duplex-
stahle elektropoliert wer-
den kbénnen.

Der Elektrolyt E 269 zeich-
net sich gegeniiber dem
bisherigen Stand der Tech-
nik durch eine Reihe wei-

Filigrane Edelstahl-
Strukturen, hochglanz
elektropoliert mit Poli-
grat-Verfahren E 269
Werkbild: Swarovski

berhelles Beizbild und be-
seitigt zuverléssig Zunder,
Anlauffarben, Eisenkonta-
mination, Fremdrost und
chromverarmte Schichten.

Polinox FL NF kann in ei-
nem Temperaturbereich
von +10 °C bis +40 °C ein-
gesetzt werden. Die Liefe-
rung erfolgt in zwei Kom-
ponenten. Vor dem Ge-
brauch wird gemaB3 Ge-
brauchsanleitung der In-
halt des kleineren Gebin-
des, der kein Gefahrstoff
ist, dem gréBeren Gebin-
de zugegeben. Die Mi-
schung ist sofort einsatz-
bereit. Nicht verbrauchte
Beize ist auch Uber einen
langeren Zeitraum ohne
Qualitatsverlust lagerfahig.

terer, vorteilhafter Eigen-
schaften aus:

[ ] Der Arbeitsbereich
hinsichtlich der Ar-
beitsstromdichte
ist sehr breit und
beginnt bereits bei
sehr niedrigen
Stromdichten. Bei
Chrom-Nickel-Stah-
len werden bereits
ab einer Stromdich-
te von 2,5 A/dm?2
sehr gute Polierer-
gebnisse erzielt.
Dies gewéhrleistet
exzellentes Streu-
vermdgen und redu-
ziert wesentlich die
Gefahr von Brand-
stellen im Kontaki-
bereich. Speziell
vorteilhaft ist dies
bei der Bearbei-
tung diinnwandiger
Bauteile am Gestell
oder von Schittgut
in Trommeln. Die
VergréBerung der
ChargengréBBe er-
laubt eine bessere
Nutzung der Anla-
genkapazitaten.

» Der Elektrolyt E
269 arbeitet bei
Metallgehalten im
Bereich von 0 bis 7
%. Dies bedeutet,
dass der neue Elek-
trolyt auch ohne
Metallgehalt sofort
voll einsatzféhig ist.
Die Arbeitstempera-



tur liegt im Bereich
von 30 bis 100 °C,
was die Elektrolyt-
fihrung vereinfacht.

Der Elektrolyt E
269 zeigt gegen-
Uber herkdmmli-

chen Elektrolyten
ein um mindestens
30 % verbessertes
Einebnungsverhal-
ten. Dies bedeutet,
dass die geforderte
Oberflachenqualitét
schneller sowie mit

Werkzeuge fiir die Oberflachenbearbeitung
von Flacherzeugnissen '

Schleifborstenwalzen zum Entzundern
Schleifvlieswalzen zum Satinieren
Polyamidwalzen zum Reinigen
Gummi-Kontaktwalzen zum Schieifen

Federn, hochglanz beitsstromdichte,

elektropoliert im Bereich von 75
mit Poligrat- bis 97 %. Die Fol-
Verfahren E 269 ge ist deutlich ge-

ringere Gasent-
wicklung an den
Werkstickoberfla-

geringerem Metall-
abtrag und Elektro-
lytverbrauch erziel-
bar ist.

Der erzielbare

chen mit entspre-
chend verringerter
Gefahr von stéren-
den Gasschlieren.

Mit dem Elektrolyten E

Glanz bei gleicher 269 setzt Poligrat neue
Abtragsleistung MaBstébe hinsichtlich
liegt vergleichswei-  Qualitat und Anlagenleis-
se ebenfalls um tung sowie verringertem
ungefahr 30 % hoé-  Verbrauch von Material
her, so dass nahe-  und Energie.

zu spiegelglanzen-

de Oberflachen er-

zielbar sind.

[ Die Stromausbeute
liegt, je nach Ar-

N C Hilzinger-Thum

= Tuttlingen, Germany

...wir sorgen fiir den letzten Schliff

Werkzeuge fiir die mechanische Bearbeitung
von dekorativen und technischen Oberfldachen

~«  Kontaktscheiben
e Schleifwerkzeuge
e - Schleifvlieswerkzeuge
e Polierringe und Sisalringe
Tellerbiirsten
und weitere Werkzeuge

C. Hilzinger-Thum Schleif- und Poliermittelwerk GmbH & Co. KG, Gummiwalzen und Kontaktscheiben
SiemensstraBe 2, D-78532 Tuttlingen, Tel. +49 7461 - 187-0, Fax -161, info@hilzinger-thum.de
www.hilzinger-thum.de




