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Beizen – wozu?

Beizen ist eine intensive, abtragende 
chemische Reinigung von Oberflächen. 
Beizen entfernt Oxide, Fremdmetall und 
Korrosionsprodukte. Zusätzlich wird meist 
eine dünne Schicht des Grundwerkstoffs 
abgetragen. Der Beizangriff erfolgt bevor-
zugt an den Korngrenzen. Dies führt zu 
einem leichten Aufrauen der Oberflächen 
und verleiht ihnen ein seidenmattes Aus-
sehen. Gebeizte Oberflächen sind metal-
lisch rein, sauber und chemisch aktiv. 

Bevorzugt bei Edelstahl, Titan und Alumi-
nium erfolgt Beizen zur Herstellung metal-
lisch sauberer Oberflächen als Grundlage 
dafür, dass sich anschließend auf dem 
Metall in Verbindung mit Sauerstoff aus 
der Umgebung eine dichte, chemisch 
beständige, Oxidschicht ausbilden kann. 
Diese Oxidschicht, auch „Passivschicht“ 
genannt, schützt die Oberfläche vor Kor-
rosion. 

Die Voraussetzung für gute Korrosionsbe-
ständigkeit ist eine dichte, fehlerfreie und 
homogene Ausbildung der Passivschicht. 
Die natürliche Ausbildung von Passiv-
schichten dauert in der Regel mehrere 
Stunden oder Tage. Um die gewünschte 
Korrosionsbeständigkeit rasch zu erzie-
len, können gebeizte Oberflächen mittels 
oxidierender Medien wie Salpetersäure 
oder Wasserstoffperoxid kurzfristig „passi-
viert“ werden. 

Andere Metalle wie Stahl und Kupfer wer-
den gebeizt zur Beseitigung von Oxiden 
und Korrosionsprodukten sowie zur Akti-
vierung der Oberflächen als Vorbehand-
lung zu nachfolgendem Elektropolieren, 
Chemisch Polieren oder Galvanisieren.

Beizprodukte

POLIGRAT bietet Beizverfahren und Beiz-
produkte zur Behandlung von Edelstahl, 
Titan, Kohlenstoffstahl, Aluminium und 
Kupferlegierungen. 

Die Beizmittel enthalten Zusätze, die den 
Beizprozess fördern, ein gleichmäßiges 
Beizbild liefern und ein Überbeizen ver-
hindern. 

POLIGRAT bietet auch Tauchbeizen für 
Edelstahl, C-Stahl und Titan, bei deren 
Anwendung keine Versprödung durch 
Wasserstoff zu befürchten ist.

Beizen – wie?

Die Anwendung flüssiger Beizmittel 
(POLINOX B) erfolgt durch Tauchen in 
Beizbädern (Badbeizen), Durchpumpen 
bei Rohrleitungen sowie Berieseln oder 
Sprühen in POLIGRAT-Beizkammern. 

Beizpasten dienen zum Beizen frei
stehender Oberflächen außerhalb von 
Beizanlagen. Die Anwendung erfolgt ent-
weder großflächig durch Aufsprühen von 
sprühbaren Beizpasten (POLINOX FL) 
oder lokal durch Einstreichen mittels 
Pinselbeizen (POLINOX P).

Neben den chemischen Beizen gibt es 
elektrolytisch (anodisch) arbeitende 
Tauchbeizen, die einen deutlich höheren 
Metallabtrag bewirken. Diese Beizen lö-
sen elektrisch isolierende Schichten wie 
Oxide nicht auf, sondern die darunter lie-
gende Metalloberfläche. Das dabei ent-
stehende Sauerstoffgas sprengt zusätz-
lich die Deckschichten ab (POLINOX AB).

Reinigen

Reiniger (Cleaner) beseitigen lösliche 
organische Verschmutzungen wie Fette, 
Farben und Öle sowie nicht fest haftende 
Schmutzpartikel. Oxide und metallische 
Verunreinigungen werden nicht entfernt. 
Die gereinigten Oberflächen sind sauber 
und gut benetzbar für nachfolgende Be-
handlungen. 

Passivieren

Passivieren bewirkt einen raschen Korro-
sionsschutz nach dem Beizen. Bei Edel-
stahl, Titan und Aluminium geschieht dies 
durch Behandlung mit oxidierenden Me-
dien, die eine rasche Bildung der Passiv-
schicht bewirken.

Bei C-Stahl und Kupferwerkstoffen die-
nen organische Inhibitoren zur Vermei-
dung von Korrosion. 

Korrosionsschutz von Edel-
stahl (POLINOX Protect)

POLINOX Protect ist ein neuartiges, 
patentiertes Verfahren, das Edelstahl, 
unabhängig von der Legierung und der 
Oberflächenqualität, nachträglich eine 
überlegene Korrosionsbeständigkeit ver-
leiht.

POLINOX Protect optimiert bestehende 
Passivschichten in ihrer Struktur und che-
mischen Zusammensetzung. 

POLINOX Protect ist eine abschließende 
Oberflächenbehandlung nach der Ferti-
gung und wird durch Tauchen oder 
Berieseln eingesetzt. Schweißzunder und 
Anlauffarben werden in wirksame Passiv-
schichten umgewandelt, so dass ein Vor-
beizen nicht erforderlich ist.

Eine zusätzliche, kurzzeitige thermische 
Behandlung für einige Minuten bei ca. 
150°C erhöht die Korrosionsbeständigkeit 
nochmals erheblich.

Protect Cleaner eignet sich zum Reinigen 
und Sanieren von korrodierten Edelstahl
oberflächen auch vor Ort.

Korrosionsprodukte werden entfernt, die 
Korrosion wird gestoppt und der Oberflä-
che eine deutlich höhere Korrosionsbe-
ständigkeit verliehen.

POLINOX Protect enthält keine Gefahr-
stoffe und verwendet ausschließlich ungif-
tige und biologisch abbaubare Substan-
zen. Die Anwendung verursacht keine 
Gase oder unangenehmen Gerüche. Die 
Anwendung erfordert keine behördliche 
Genehmigung. 

Beizen – Reinigen – Passivieren

Chemiebehälter WN 1.4571, außen und innen 
gebeizt

Tauchbeizen im 
90.000 Liter-Beizbad



Verfahren/Produkt Edelstahl Stahl Titan Andere 
Metalle

Tauchen Sprühen Streichen Wischen

Cleanox x x x x

Cleaner F x x x x

Cleaner K x x x x

Cleaner Universal AB x x x x x

Cleaner Universal A x x x x x

Cleaner Universal S x x x x x

Cleaner C x x x x

Cleaner CS x x x x

Protect Cleaner x x x x

Cleaner Metal T x x x

POLINOX Komplexentroster x x

Cleaner Zink x x x x

POLINOX AB 8 x x

POLINOX UB x x x

POLINOX VA 100 x x x

POLINOX B Badbeize x x

POLINOX Rovi Super x x

POLINOX B NF x x x

POLINOX FL Aktiv x x

POLINOX FL NF x x x

POLINOX P Rapid x x

POLINOX P Normal x x

POLINOX P Retard x x

POLINOX Weldclean x x x

POLINOX Besta x x

POLINOX Besta S x x

POLINOX B Titanbeize x x

POLINOX TB 100 x x x

POLINOX B Passiv x x

POLINOX B Protect x x

POLINOX B Protect N x x

POLINOX Protect TC x x

Carbo Passiv 6 x x

Dewatering Fluid x x x x
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Sprühbeizen mit POLINOX FL AKTIV

Chemische Zusammensetzung von „Zunder“ an 
Schweißnähten

1: Fe2O3-Schicht, schlecht säurelöslich

2: Fe3O4-Schicht, besser säurelöslich

3: FeO-Schicht, gut säurelöslich

4: Grundmetall



MEHR WERT
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Ungarn

POLIGRAT Magyarország Kft. 
Céhmester u. 8. 
H-2170 Aszód
Tel +36 (28) 553060
Fax +36 (28) 553061
info@poligrat.hu
www.poligrat.hu

Valentin-Linhof-Str. 19 
D-81829 München

Tel	 +49 (89) 42778-0 
Fax	+49 (89) 42778-309

info@poligrat.de 
www.poligrat.de

Standorte

Deutschland

Zweigbetrieb Pfungstadt:  
Werner-von-Siemens-Str. 2 / Halle 
5.5 D-64319 Pfungstadt
Tel +49 (6157) 98632-0
Fax +49 (6157) 98632-119
ndl-west@poligrat.de
www.poligrat.de

Zweigbetrieb Arnstadt: 
Emil-Paßburg-Str. 2 
D-99310 Arnstadt
Tel +49 (3628) 6197-0
Fax +49 (3628) 6197-77
ndl-ost@poligrat.de
www.poligrat.de

Zweigbetrieb Hildesheim:  
GUSTAV MORSCH GmbH 
Utermöhlestr. 10 
D-31135 Hildesheim
Tel +49 (5121) 7671-0
Fax +49 (5121) 7671-39
ndl-nord@poligrat.de
www.poligrat.de

England

POLIGRAT UK Limited 
2 Holder Road 
Aldershot 
GB-Hampshire GU 124 RH 
Tel +44 (1) 252 336337  
Fax +44 (1) 252 322791 
info@poligratuk.co.uk  
www.poligratuk.co.uk
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